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DizaunTech Kullanim Kilavuzu

dizayn atolyesi

GUVENLIK ONLEMLERI

SMC4 kontrol sistemini kullanmadan énce, lltfen bu kilavuzu dikkatlice okuyun.

Kullanim talimatlarini ve kullanici Giivenlik Onlemierini dikkatlice okuyun, kullanici calismaya
baslamadan énce uygun korumayi yapmall, gerekli guvenlik dnlemlerini almahdir.

Operator kullanima baslamadan 6nce, kontrol panelinin kullanimini 6grenmelidir. Aksi halde
kontrol panelinden maksimum verimi alamaz veya sistem parametrelerini degistirebilirsiniz.
Bu sebeple bu dokimani lutfen dikkatlice okuyunuz.

SISTEM BAKIMI:

Sistem olagandisi kosullar altinda oldugunda, uygun kablo veya soket bagdlantisini onarma
ihtiyaci oldugunda, gucl kapatmalisiniz. Sonrasinda gerekli onarimi yapmalisiniz. (Boyle bir
durum yasadiginiz takdirde litfen support@dizayntech.com adresimize bilgilendirme
maili gbnderiniz.)

Operatdr SMC4 kontrol paneli hakkinda detayli bilgiye sahip degilse gucl kapatip bizimle
iletisime gecmelidir. Aksi halde olusacak sorunlardan firmamiz sorumlu degildir.

SMC4 KONTROL PANELI HAKKINDA

Hareket kontrolcimuz, LCD ekranli, kullanici kolayligi saglayan arayuze sahip , harici Micro
SD bellek ve dokunmatik klavyeli yuksek performansli 32 bit CPU kullanir.

Sistem yUksek guvenilirlik, yiksek hassasiyet, dusuk gurultu, kolay kullanim &zelliklerine
sahiptir.

KontrolcU dért eksen uyumludur.
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Ana fonksiyon:

Parametre ayarlari: Kontrol parametreleriyle ilgili isleme yapar.

Manuel islem: Manuel hareket verebilir, prosedur sifirina geri dénebilir, mekanik sifira geri
donebilir, koordinat islemlerini temizleyebilir.

Program Yonetimi: Program olusturabilir, silebilir, degistirebilir, okuyabilir, koruyabilir,
otomatik isleme, surekli ve duraklatabilir.

Sistem bilesenleri:

CNC sistemi esas olarak asagidaki parcalardan olusur:

- Yuksek performansli, yliksek hizli 32 bit ARM CPU;

- Sivi kristal ekran (¢6zunurluk: 320 * 240);

- Giris / Cikis (16 kanal opto-izole 10MA giris, 16 kanal opto-izole pull-down tank 500MA cikis).
- Kullanicilarin isleme programi keyfi olarak Micro SD karta kaydedilebilir.

Teknik gostergeler:

- En kdcguk veri birimi 0.000Tmm

- Maksimum veri boyutu 99999.999mm

- Maksimum darbe cikis frekansi 50KHZ (Uc¢ eksenli es zamanl 50KHZ)
- Kontrol eksenleri 4 eksen (X, Y, Z, A)

- 4 eksen uyumliu

Gorunum ve Panel: Boyutlar: uzunluk 6.5”, genislik 4.0, kalinlk 2.0”
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Dis Gorinim

KULLANIM TALIMATLARI EKRAN TUSLARI TANIMI
Open File: Micro SD'de G-kod dosyasini agma

RUN: Program calistirma

Machine: Makine Gelismis Ayarlari (Midahale
etmemeniz énerilir.)

Edit File: Micro SD kartin G-kod dosyalarini
duzenleme

RESET: Makineyi Sifirlar

AF: Calisma Vardiyasl Koordinatlari
Bu ekran kontrol sistemine guc verildikten sonra gordndr.

Bu onyukleme arayuzU dort bolgeye ayriimistir:

- Ust bdlge: ana gorintileme dosya adi simdi acilir, gercek zamanli islem satirlarinin sayisi.

- Koordinat goéruntuleme alani: ana géruntlleme gercek zamanl Dort eksenli koordinat ve
gercek zamanli islem hizi.

. Islev yumusak tus alani: ana kontrol tuslari.
- Dosya alani: dosya adi veya islenmis belgeler.

Mikro SD kart verileri icin sistem gereksinimleri son derece kati oldugundan, Genel dusuk
ucgtaki Mikro SD kartlar okunamayabilir, SD mikro HC kartlarini dneririz.
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Sert Tus Fonksiyonlari

[E} | Origin: Eksenleri baslangic noktasi (home, orijin) génderir.
L¢ | Coordinates: Eksenlerin koordinat noktasini sifir yapar.
0 -_ Manuel Jog: llerlemeyi mm cinsinden dusidrmek icin kullanilir. Ozellikle bailangic noktasi belirlenirken kullanilir.
Origin: Return to PZERO (Makina is parcasinin sifirina gider. G54 G55 etc.)
Return to HOME (Makina sifirina gider.)
Probe (Z probe var ise ona gider.)

Return to ZERO (Varsayilan sifira gider.)

Coordinates: X ekseni (X eksenini sifirla)
Y ekseni (Y eksenini sifirla)
Z ekseni (Z eksenini sifirla)
A ekseni (A eksenini sifirla)

TUm Saft sifirlama (tUm eksenleri sifirla)

Manual Jog Manuel (belirli bir deger yok)

Tmm (her dugmeye basildiginda 1 mm hareket et, kontrol
cihazindaki MM'yi yok say)

JImm (her digmeye basildiginda .1 mm hareket et, kontrol
cihazindaki MM'yi yok say)

.O1mm (her dugmeye basildiginda .01 mm hareket et,
kontrol cihazindaki MM'yi yok say)

Bos giris kutusu (0zel miktarda hareket et)
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Cevirmeli Fonksiyon Tusu

Ekranda ilerleme i¢in kullanilir. Tusa basildiginda Uzerine
geldiginiz butonu acar.

G-Code calisirken bu butonu cevirerek ayni zamanda
calisma hizini olarak degistirebilirsiniz.

Fonksiyon Tuslan

. Program calisirken acil stop gdrevi gorur.

111 &dnemli Not: Cok acil bir durum

. Program calisirken calismayi tamamen durdur. olmadigi surece motor suruculerinin
saghgiicin;

Programi durdurmak istediginizde

once pause tusu daha sonrasinda
stop tusuna basmaniz onerilir.
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. Program calisirken ¢alismayi duraklatir.

. Programi calistirir. Duraklatilmis programi devam ettirir.




Eksenleri manuel olarak hareket ettirmenizi saglar.

XYZA Tuslari

X: Run from here (Makina ekrana yazilan degere gider.)
Changing coordinate (Ekrana yazilan deger, o eksenin koordinat noktasi olur.)

Y: Run from here (Makina ekrana yazilan degere gider.)
Changing coordinate (Ekrana yazilan deger, o eksenin koordinat noktasi olur.)

7- Run from here (Makina ekrana yazilan degere gider.)
’ Changing coordinate (Ekrana yazilan deger, o eksenin koordinat noktasi olur.)

A Run from here (Makina ekrana yazilan degere gider.)
Changing coordinate (Ekrana yazilan deger, o eksenin koordinat noktasi olur.)
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